
商品コード 定価 
（円）

モジュール 
（m）

全長 
L 有効山数 外径

dH9
かみあい高さ 

H1 形状 質量
(kg)

KMRSH1   -500 5,400 1

505

127 10 9

KMS

0.30
KMRSH1.5-500 5,500 1.5 85 15 13.5 0.66
KMRSH2   -500 7,200 2 63 20 18 1.2
KMRSH2.5-500 9,400 2.5 50 25 22.5 1.8
KMRSH3   -500 11,700 3 42 30 27 2.6

商品コード 定価 
（円）

モジュール 
（m）

全長 
L 有効山数 外径

dH9
かみあい高さ 

H1 形状 質量
(kg)

KMR1   -  500 5,200 1 505 160 10 9 KM 0.29
KMR1.5-  500 5,400 1.5 505 107 15 13.5 KM 0.65
KMR2   -  500 7,100 2 505 80 20 18 KM 1.2
KMR2   -1000 12,600 1,010 160 2.3
KMR2.5-  500 9,400 2.5 505 64 25 22.5 KM 1.8
KMR2.5-1000 16,500 1,010 128 3.6
KMR3   -  500 11,600 3 505 53 30 27 KM 2.6
KMR3   -1000 21,400 1,010 107 5.2
KMR4   -  500 15,300 4 505 40 40 36 KM 4.6
KMR4   -1000 28,700 1,010 80 9.2
KMR5   -1000 40,300 5 1,010 64 50 45 KM 14.4

推奨相手歯車：
M 平歯車（P.530）
M-A 平歯車A形（P.551）

※単品の長さが1mを超える商品について佐川・ヤマト便では終日発送できません。

推奨相手歯車：
M 平歯車（P.530）
M-A 平歯車A形（P.551）
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●ご注文方法 商品コード

●ご注文方法 商品コード

KMR2-1000

KMRSH2-500

モジュール

モジュール

全長

KMR・KMRSH 丸ラックギヤ 超超

ii
精度等級 DIN�3962�Q9

歯形 並歯
圧力角 20°

mm 材質 機械構造用炭素鋼

hh 熱処理 ―
歯面硬度 HB210以下

ss 表面処理 黒染

ii
精度等級 DIN�3962�Q9

歯形 並歯
圧力角 20°

mm 材質 機械構造用炭素鋼

hh 熱処理 ―
歯面硬度 HB210以下

ss 表面処理 黒染
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